SANI10

Thla pre zvlaStne pouzitie pre bezproblémové spracovanie
najjemnejSich tkanin a latok z mikrovlakna.

Technicky rozvoj sa nezastavi. Nové vlakna, nové latky, nové vizby s celkom odliSnymi
Sijacimi technickymi vlastnostami. V konfekcii podniku na Sitie st to casto priciny
najroznejsich problémov pri spracovani.

Obecne plati poziadavka bezchybného a trvalého stehu.

Priemyselne S$ijacia ihla moze pritom zohravat rozhodujucu tulohu. Thly s tradi¢nymi
Standartnymi znakmi nestaci takym narocnym poziadavkam.

NajcastejSie problémy:

- poskodenie materialu

- chybné vpichy, necisty obraz ociek
- riasenie nasledkom stlacenia

Pri priemyselnom S$iti dosiahne ihla pri vpichu vel'mi vysokych rychlosti. Textilné vldkna
alebo priadze sa musia tak v neuveritené kratkej dobe 0, 0003 s. vyhnut' ihle. Sa ihlou
stla¢ené. Cim je ihla hrubsia, tym védsie je stladenie a Gdinok trhania. Z toho vznika
poziadavka na ¢o najtensiu ihlu. Tenké ihly su ale vel'mi nestale. Dochadza k nepravidelnym
stehom, chybnym vpichom a prasknutiu ihly. Rychlost’ stroja musi byt’ drasticky obmedzena.

Nova ihla SAN 10 bola v celkovej konstrukcii optimalne dimenzovana pre také poziadavky.
K realizacii museli byt’ vytvorené Specialne vyrobné postupy.

Ihla SAN 10 hrubky Nm 70/10 ma stabilitu regulédrnej ihly Nm 75/11. Stlacenie v otvore
vpichu je ale zrovnateIné so stlacenim ihlou Nm 65/9. Z toho vyplyva maximalne Setrenie
vlakna pri stiCasnej zvySenej Sijacej istote.

V pripade poskodenia ociek pripadne, ze dochadza k silnému riaseniu u mikrovlakna sa
pouzije ihla SAN 10 rovnakej hrabky ako doposial’ alebo najbliz§ia tensia, ani by sme museli
pocitat’ so stratou stability.

Ked’ sa objavia chybné vpichy, nerovné stehy alebo sa ihla lame, pouzije sa ihla SAN 10
rovnakej hriubky ako doposial’ alebo najblizSia hrubSia bez nebezpecia, ze sa budu tvorit’
poskodené ocka.

Porovnanie poskodenia ociek pri kritickom tovare od Singla 28ového delenia ukazuje
vyrazné prednosti ihly SAN 10. Standartna ihla Nm 70/10 s gul'atou $pi¢kou sposobi cca.22%
mikroskopicky rozpoznatelného poSkodenia vlédkna, zatial co SAN 10 hrubky Nm 70/10 len
2% .Pri porovnani ihiel hrabky Nm 65/9 bol podiel skod 8%, au SAN 10 u 0%.

Prejavy riasenia v oblasti stehu u husto tkanych jemnych tkanin a latok z mikrovlakna st
Casto spdsobené silnym prienikom osnovného a tutkového vlakna pri vpichu ihly. Vysoka
stabilita ihiel SAN 10 dovol'uje vo vacSine pripadov pouzitie slabsej ihly. Vyhodny prieCny
prierez ihly a redukovanie o najmenej jednu hrubku ihly znizuje prejavy riasenia. (Je potreba
prispdsobit’ hribku nite) Specialne tvarovana $picka ihly zamedzuje pritom poskodenie.



Chybné¢ a necisto vytvorené stehy st Casto prejavy prili§ tenkych, nestabilnych ihiel.
Vysoky odpor pri ohybu ihiel SAN 10 dovol'uje pouzitie nepatrnych sil bez nedostatkov hore
uvedenych.

Celkova geometria ihiel SAN 10 na stvole, na vybrani ostria, na usku, v drazkach a na Spicke,
je cielene namierena na problémy pri spracovani jemného a kritického Sitého materialu.
Tymto sa vyznacuje thla SAN 10 zaroveinl max. Setrenim materidlu pri max. dosiahnutelne;j
stabilite ihly.

Specificky odpor vybo&enia je hrubka, ktoré je potrebna, aby sa ihla dynamicky vybogila o 1°.
V priamom porovnani hribky napriklad u ihly 1738 SAN 10, je tento odpor az o 29 % vAicsi.

Vyhody ihly SAN 10 pri spracovani jemnych tkanin a mikrovlakna:

- priamociare stehy

- menej chybnych vpichov

- menSie poskodenie materialu
- nepatrné riasenie stehov

- ihla sa menej lame

- vySSia produktivita

IHLATEX, spol. s r.0., Mierova 4, 059 21 Svit
Telefén :+421 903 624 690
e-mail: info@ihlatex.sk
www.ihlatex.sk




